
ภาพที ่2 หมายเลขชิน้งานเป็นคา่รวมของ LS3 ถงึ LS5 

ต าแหน่งทีม่สีกรูเป็นคา่ 2 ยกก าลงั 

ต าแหน่งไมม่สีกรูเป็นคา่ 0 

ภาพที ่1 Time chart ของการเปลีย่นสถานะ 

[PL1] ตดิเป็นสถานะ A mode 

[PL1] ดับเป็นสถานะ B mode 

ปรับเพิม่ HMI ให ้ 

National Trade Skill Testing & Certification Grade 2 Electric Equipment Assembly (Sequence Control) 
Practical Skills Test (Working Test) Project 

Test time: 2 hours 
ค าวา่ “กด” ในขอ้ก าหนดทางเทคนคิ หมายถงึ การกดปุ่ มแลว้ปลอ่ยทนัท ี

ขอ้ก าหนดทางเทคนคิ 1 

จงเดนิสายไฟบอรด์ทดสอบเขา้กับ PLC ตาม I/O layout และแผนภาพการเดนิสายไฟของบอรด์ทดสอบตามเอกสารทีแ่นบมา
ให ้โดยจะตอ้งค านงึถงึการยดึขัว้ของสายไฟโดยการใชห้างปลาระหวา่งบอรด์ทดสอบกบั PLC ทีน่ ามาใชใ้หถ้กูตอ้ง เชน่ ใน

กรณีเขา้สายไฟ 2 เสน้ในเทอรม์นัิลเดยีวกนัจะตอ้งหันหลงัขัว้หางปลาของสายทัง้สองเสน้เขา้หากนั และตอ้งไมเ่ดนิสายไฟอืน่
นอกเหนอืจากทีก่ าหนดใน I/O layout แตล่ะจดุ (รวมทัง้การเดนิสายฝ่ังเดยีว) หลงัจากการเดนิสายเสร็จสิน้แลว้ ใหต้รวจสอบ 

I/O แตล่ะจดุ หากพบวา่มคีวามผดิปกตใิหแ้จง้กรรมการควบคมุการสอบทนัท ี

ขอ้ก าหนดทางเทคนคิ 2 
ตามเงือ่นไข A ถงึ E ใหอ้อกแบบและเขยีนโปรแกรม เพือ่ใหเ้กดิการท างานจาก a ถงึ e พรอ้มทัง้ตรวจสอบการท างานดงักลา่ว 

A. ขณะทีส่ายพานท างาน หรอืขณะอยูใ่นระหวา่งการท างานเป็นรอบ หลอด [PL2] ตดิ 
B. การท างานของสายพานและการท างานเป็นรอบจะเริม่ไม่ได ้ 

ยกเวน้มกีารกดปุ่ ม [PB2] หรอื [PB3] ใน Manual และการกดปุ่ ม [PB2] ใน Auto 
C. เมือ่อยูใ่นสภาวะฉุกเฉนิ หลอด [PL4] ตดิ 

การท างานของสายพานและการท างานเป็นรอบจะเริม่ไมไ่ด ้แมจ้ะกดปุ่ ม [PB2] หรอื [PB3] 

D. เมือ่บดิสวติซ ์[SS0] ไปที ่Manual ระหวา่งการท างานเป็นรอบ การท างานจะหยดุทนัท ี
E. เมือ่สวติซ ์[SS0] อยู่ที ่Auto การท างานเป็นรอบจะเริม่ไม่ได ้แมก้ดปุ่ ม [PB2] ถา้ชิน้งานไมอ่ยู่ทีข่วาสดุของสายพาน 

a. เมือ่กดปุ่ ม [PB1] หลอด [PL1] จะตดิ (สถานะ A mode) 
เมือ่กดปุ่ ม [PB1] คา้งไวน้านกวา่ 1 วนิาท ีหลอด [PL1] จะดับ (สถานะ B mode) 

ดภูาพที ่1 ส าหรับการเปลีย่นสถานะ การเปลีย่นโหมดท าไดจ้ากการกดปุ่ ม [PB1] เทา่นัน้ 

b. เมือ่สวติซ ์[SS0] อยู่ที ่Manual 
สายพานจะเคลือ่นไปทางซา้ยขณะกดปุ่ ม [PB2] คา้งไว ้และสายพานเคลือ่นไปทางขวาขณะกดปุ่ ม [PB3] คา้งไว ้

c. ในเงือ่นไขทีส่วติซ ์[SS0] อยูท่ี ่Auto และสถานะ A mode การท างานเป็นรอบจะเริม่เมือ่กด [PB2]  
เริม่ตน้ชิน้งานเคลือ่นทีไ่ปทางซา้ยจนสดุ แลว้เคลือ่นทีก่ลบัมาทางขวาจนสดุ  

ทีส่ดุทางของแตล่ะขา้งชิน้งานจะหยดุ 1 วนิาท ี 
การท างานเป็นรอบจะท างาน 3 รอบ แลว้ชิน้งานหยดุทีต่ าแหน่งขวาสดุของสายพาน 

d. ในเงือ่นไขทีส่วติซ ์[SS0] อยูท่ี ่Auto และสถานะ B mode การท างานเป็นรอบจะเริม่เมือ่กดปุ่ ม [PB2]  

ชิน้งานเคลือ่นไปทางซา้ยจนสดุแลว้หยุด 3 วนิาท ี 
ขณะชิน้งานอยู่ทีซ่า้ยสดุจะมกีารตรวจหมายเลขชิน้งานตามภาพที ่2 แลว้แสดงหมายเลขชิน้งานที ่[DPL1] 

สายพานเคลือ่นทีก่ลับมาขวาสดุและหยุดขณะชิน้งานอยูท่ีข่วาสดุ  
e. ไมว่า่การท างานจะอยูใ่นสถานะใดเมือ่กดปุ่ ม [PB5] จะเป็นสภาวะฉุกเฉนิ  

ทัง้การเคลือ่นทีข่องสายพานและการท างานเป็นรอบจะหยดุทันท ีและหลอด [PL4] ตดิ  

กดปุ่ ม [PB4] เพือ่ยกเลกิสภาวะฉุกเฉนิแลว้หลอดไฟ [PL4] ดับ 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

การแสดง [DPL1] 

Manual แสดงเลข 0 
Auto A mode เริม่ท างานแสดง 0 แสดงการนับจ านวนรอบคา้งไว ้

Auto B mode เริม่ท างานแสดง 0 แสดงหมายเลขชิน้งานเมือ่ช ิน้งานอยูซ่า้ยสดุคา้งไว ้

การแสดง HMI 

หลอดไฟมตีวัอักษร [A mode] และ [B mode] หลอดตดิใน Auto สถานะ A mode หรอื B mode หลอดดบัใน Manual 

แสดงการนับจ านวนใน A mode [Count = ... PCS] แสดง 0 ใน Manual และ B mode 
แสดงหมายเลขชิน้งานใน B mode [Unit no. = ...] แสดง 0 ใน Manual และ A mode 


